Ime filamenta EEmbeiatuis Grelna miza & ost Kréenje/'upogi Varnost materiala Posebne lastnosti esavncsr Tip 3D tiskaln kalna povrsina Bremenina
Sobe banje uporabe voljo
Nestrupeno, vendar Pngglzgﬁiﬂols;|?Jbea_atlézsaeprt Odbvisno od Steklena ploga, PEI plosca, 175 mm &
ABS Plus 240-260 °C 90-120 °C Srednja Visoka Visoka Precejsnje nivarno za stik s / Srednja - 120g1ba) zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac . Da
temperaturnim N A A 2,85 mm
hrano spremembanm. tiskalnika. sprej
Nestrupeno, vendar Prlporoce_no oh|§Je .a“ ZaRlE Odvisno od Steklena plosa, PEI plosca,
A A q . . A= o q a tiskalnik. Izogibajte se A q A g 175 mm &
ASA 240-260 °C 90-120 °C Nizka Visoka Visoka Minimalno nivarno za stik s / Nizka % zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac Da
temperaturnim . A . 2,85 mm
hrano tiskalnika. sprej
spremembam.
Nestrupeno, vendar . L . Odvisno od Steklena plosa, PEI plosc¢a,
Carbon Fiber PAHT 270-290 °C 90-120 °C Nizka Visoka Visoka Minimalno nivarno za stik s Pr\%%rggfnn: r?forgrr:b?ba’ Srednja Ohisje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 1’2725:2%& Da
hrano | tiskalnika. sprej !
Nestrupeno, vendar P ey . Odvisno od Steklena plosa, PEI plosca, 175 mm &
Carbon Fiber PET 245-270 °C 80-90 °C Nizka Visoka Visoka Minimalno nivarno za stik s %dporna né o ! Nizka Ohisje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac ,285 mm Da
hrano . tiskalnika. sprej !
Nestrupeno, vendar Pred vsako uporabo posugite Steklena plosa, PEI plosca,
FLEXIBLE 85A 200-240 °C 0-80 °C Zelo visoka Srednja Zelo visoka Minimalno nivarno za stik s fila&ent P Srednja Ohisje ni potrebno. 10-30 mm/s Kapton ali modri trak + 3D Lac 1,75 mm Da
hrano i sprej
Nestrupeno, vendar P Steklena plosa, PEI plosca,
FLEXIBLE 98A 200-240 °C 0-80°C Zelo visoka Srednja Zelo visoka Minimalno nivarno za stik s fila‘r?nent P Srednja Ohisje ni potrebno. 10-30 mm/s Kapton ali modri trak + 3D Lac 1,75 mm Da
hrano . sprej
Nestrupeno, vendar Prlp_oroce_no Oh@e .a“ zaprt Odvisno od Steklena plosa, PEI plosca,
o o . . . e K N . tiskalnik. Izogibajte se - N N N 175 mm &
NYLON 260-280 °C 90-110 °C Visoka Visoka Visoka Precejsnje nivarno za stik s / Srednja ; zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac Da
temperaturnim N ! A 2,85 mm
hrano spremembanm. tiskalnika. sprej
Nestrupeno, vendar Prlgg&glcrirllolz)hftz_atlézsaeprt Odvisno od Steklena plosa, PEI plos¢a,
PC ABS 265-285 °C no°cC Visoka Visoka Visoka Minimalno ni varno za stik s / Srednja i .erat%rnijm zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 175 mm Da
hrano spre’:;nembam tiskalnika. sprej
Nestrupeno, vendar Odyvisno od Steklena plosa, PEI plos¢a,
PCTG 240-260 °C 80 °C Srednja Visoka Visoka Minimalno nivarno za stik s / Nizka Ohisje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 1,75 mm Da
hrano tiskalnika. sprej
Nestrupeno, vendar Odvisno od Steklena plosa, PEI plosca,
PETG Glow 220-240°C 80 °C Srednja Visoka Visoka Minimalno nivarno za stik s / Nizka Ohisje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 1,75 mm Da
hrano tiskalnika. sprej
Nestrupeno, vendar Odvisno od Steklena plosa, PEI plosca,
PETG Neon 220-240°C 80 °C Srednja Visoka Visoka Minimalno nivarno za stik s / Nizka Ohigje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 1,75 mm Da
hrano tiskalnika. sprej
Odvisno od Steklena plosa, PEI plosca,
PETG Original 220-240°C 80 °C Srednja Visoka Visoka Minimalno  Varno za stik s harno / Nizka Ohigje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 1;2;;?“& Da
tiskalnika. sprej !
Nestrupeno, vendar Odvisno od Steklena plosa, PEI plosca,
PETG Pearl 220-240 °C 80 °C Srednja Visoka Visoka Minimalno nivarno za stik s / Nizka Ohisje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 1,75 mm Da
hrano tiskalnika. sprej
; i } o ) ) o OdV|_§no o_d Stek\en_a plosa_, PEI plosca, 175 mm &
PETG Transparent 220-240 °C 80 °C Srednja Visoka Visoka Minimalno  Varno za stik s harno / Nizka Ohisje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 585 mm Da
tiskalnika. sprej !
Nestrupeno, vendar Priporoena 0.6 mm oba Odvisno od Steklena plosa, PEI plosca,
PLA Glitter 200-230 °C 0-60 °C Nizka Srednja Srednja Minimalno nivarno za stik s P ! ! Nizka Ohisje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 1,75 mm Da
hrano odporna na obrabo. tiskalnika. sprej
Nestrupeno, vendar Odvisno od Steklena plosa, PEI plosca,
PLA Glow 200-230 °C 0-60 °C Nizka Srednja Srednja Minimalno nivarno za stik s / Nizka Ohigje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 1,75 mm Da
hrano tiskalnika. sprej
Nestrupeno, vendar QOdyvisno od Steklena plosa, PEI plosca,
PLA Neon 200-230 °C 0-60 °C Nizka Srednja Srednja Minimalno nivarno za stik s / Nizka Ohisje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 1,75 mm Da
hrano tiskalnika. sprej
Nestrupeno, vendar QOdyvisno od Steklena plosa, PEI plosca, 175 mm &
PLA Original 200-230 °C 0-60 °C Nizka Srednja Srednja Minimalno nivarno za stik s / Nizka Ohisje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac ’285 el Da
hrano tiskalnika. sprej !
Nestrupeno, vendar QOdvisno od Steklena plosa, PEI plosc¢a,
PLA Pastel 200-230 °C 0-60 °C Nizka Srednja Srednja Minimalno nivarno za stik s / Nizka Ohisje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 1,75 mm Da
hrano tiskalnika. sprej
Nestrupeno, vendar Odvisno od Steklena plosa, PEI plosca,
PLA Pearl 200-230 °C 0-60 °C Nizka Srednja Srednja Minimalno nivarno za stik s / Nizka Ohisje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 1,75 mm Da
hrano tiskalnika. sprej
Nestrupeno, vendar Odvisno od Steklena plosa, PEI plosca,
PLA Silk 220-240°C 80 °C Nizka Visoka Srednja Minimalno nivarno za stik s / Nizka Ohisje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 1,75 mm Da
hrano tiskalnika. sprej
Nestrupeno, vendar Odvisno od Steklena plosa, PEI plosca,
PLA skin 200-230 °C 0-60 °C Nizka Srednja Srednja Minimalno nivarno za stik s / Nizka Ohisje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 1,75 mm Da
hrano tiskalnika. sprej
Sarrid?f Nestrupeno, vendar Odyvisno od Steklena plosa, PEI plosca, 175 mm &
PLA Strongman 200-230 °C 0-60 °C Nizka moénep'éi od Srednja Minimalno nivarno za stik s / Nizka Ohisje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac ’285 mm Da
st hrano tiskalnika. sprej !
PLA Original
Nestrupeno, vendar Odvisno od Steklena plosa, PEI plosca,
PLA Transparent 200-230 °C 0-60 °C Nizka Srednja Srednja Minimalno nivarno za stik s / Nizka Ohigje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac 1,75 mm Da
hrano tiskalnika. sprej
Nestrupeno, vendar Priporoena 0.6 mm oba Odyvisno od Steklena plosa, PEI plosca, 175 mm &
PLA Wood 200-230 °C 0-60 °C Nizka Srednja Srednja Minimalno ni varno za stik s F:)dporna ne; obrabo ! Nizka Ohi$je ni potrebno. zmodgljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac ’285 mm Da
hrano . tiskalnika. sprej !
Nestrupeno, vendar QOdvisno od Steklena plosa, PEI plos¢a, 175 mm &
PVA 190-210 °C 50-60 °C Visoka Nizka Nizka Srednje nivarno za stik s Ta material je topen v vodi. Srednja Ohisje ni potrebno. zmogljivosti 3D Kapton ali modri trak + 3D Lac ’285 el Ne
hrano tiskalnika. sprej !




