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Printability

Dimensional
accuracy

Transparéngy

€at resistance

UV resistance

Proprieta tipiche

Standard Valore
Gravita specifica 1ISO 1133 1.27
Portata di fusione  ISO 1133 6
Temp. di fusione ISO 294 230
denosions & 9075 T st

Proprieta tipiche (stampa 3D)

Standard  Valore XY

Res. alla Trazione SO 527-2 27.8
Res. allo Snerv. SO 527-2 26.1

"#a‘iﬁ‘(';;:' ISO527-2 2400
Allung. allo Snerv. SO 527-2 4.3
Res. alla Flessione  1SO 178 523

'\é'l‘:::ifn? IS0 178 2600
Res. all'Urto ISO 179 215

Tutti i campioni sono stati stampati con 100% infill, 2 shell e un'altezza del livello di 0,2 mm.

Descrizione

Il PLA Prime & il nostro filamento PLA ingegneristico di
fascia alta. Grazie alla nostra formulazione migliorata, il
PLA Prime vanta un'elevata resistenza al calore, agli
impatti e una contrazione irrisoria dopo la ricottura.

La facilita d'uso, unitamente alla possibilita di stampare
ad alta velocita e alla notevole adesione tra gli strati,
rende il PLA Prime un materiale affidabile con il quale
eseguire le stampe piu complesse.

Unita
g/cc
cm3/10 min
°C
RE
Valore XZ  Valore ZX
3.4 14.2
29.7 14.5
2600 1900
6.5 0.9
56.4 3.0
3000 1800
/ /

Raccomandazioni per la stampa

Standard Valore Unita
Temp. di stampa AF 230 °C
Temp. del piano AF 60 J€
Velocita di stampa AF <300 mm/s
Raffreddamento AF 100 %
Superficie del / PEI /

piano
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